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EPOXI DUPLA FUNGCAO

INFORMACOES SOBRE O PRODUTO

DESCRICAO DO PRODUTO

USOS RECOMENDADOS

Nobrepoxi DF AC é um epéxi dupla funcado, curado
com poliamida, podendo ser utilizado como primer e
acabamento.

Tinta de alto sélidos com baixo teor de compostos
organicos volateis (Low VOC).

Contém em sua formulacdo pigmentos anticorrosivos
que formam um excelente sistema de pintura.

Primer e acabamento para protecdo anticorrosiva em
estruturas metalicas, tubulacdes, guindastes e
equipamentos industriais em geral, para ambientes de
baixa a média agressividade.

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Aspecto: Acetinado

Cor: Preto e cores sob consulta
Solidos por peso: 74% + 2
Solidos por volume: 70% +2

Espessurarecomendada por deméo:

$ec0: 100 a 125 micrometros
Umido: 140 a 180 micrometros

Rendimento teérico: 7,5 m?/L para 100 micrometros
de espessura seca.

Importante: O rendimento tedrico é calculado com base nos
sélidos por volume e nao inclui perdas devidas a rugosidade
ou porosidade da superficie, geometria das pegas, métodos
de aplicacdo, técnica do aplicador, irregularidades de
superficies, perdas de material durante a preparacao,
respingos, diluicio em excesso, condigBes climaticas e
espessura excessiva do filme aplicado.

Diluente recomendado: Diluente Epoxi

Proporcéo de diluicdo: O necessério até 10%, em
volume
Nota: A quantidade de diluicdo pode variar dependendo das
condi¢des ambientais durante a aplicagéo e do equipamento
utilizado

Proporcéo da mistura: 4 x 1 em volume
Vida Gtil da mistura (25°C): 4 horas
Tempo de indugdo: 15 minutos

Tempo de secagem, para 150 um - 25°C:

Ao toque: 45 minutos
Manuseio: 5 horas
Cura final: 7 dias

Os tempos de secagem dependem das temperaturas
ambiente e da superficie, da umidade relativa do ar e da
espessura do filme.

Aplicacdo de camadas com espessuras maiores do que
as recomendadas, quedas na temperatura ambiente e
aumento da umidade relativa do ar durante a secagem,
podem causar demora na secagem e falhas nas
estruturas do filme.

Intervalo entre deméos:

Se necessario aplicar uma segunda demao ou para
aplicacdo da demédo subsequente do produto
recomendado no esquema de pintura, deve ser
observado 0s intervalos
entre demaos de no minimo 6 horas e no maximo de 36
horas. Se for ultrapassado o limite maximo indicado
para a aplicacdo da deméo subsequente, é necessario
lixar a superficie, para garantir a aderéncia satisfatoria
entre camadas.

Condi¢cdes de armazenamento: Conservar o material
em lata fechada e ao abrigo do intemperismo, e de
umidade, sob temperaturas que nao ultrapassem 40°C.
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PREPARAGCAO DA SUPERFICIE

A superficie deve estar integra e em condicdes perfeitas.
Sendo necessario a remocao completa de 6leos, pos,
graxas, sujeiras e materiais estranhos, para assegurar a
aderéncia satisfatoria.

Para remover a oleosidade da superficie use solucéo de
decapante Hollyfer ou panos limpos embebidos em
thinner 4800 ou 5000.

Recomenda-se seguir as orientagfes da ISO 8501, para
preparacao da superficie.

As condi¢bes para a aplicacdo do produto necessitam
ser:
Temperatura da superficie:

Minima ........ccceeeeeenee, 5°C

Maxima ........ccccceeveeenn. 50°C
A temperatura da superficie devera estar no minimo
3°C acima da temperatura do ponto de orvalho.

Umidade relativa do ar: 10% a 85%.

DADOS DE APLICACAO

As referéncias abaixo servem apenas como guia,
podendo ser utilizado equipamentos similares.
Alteragbes nas pressdes e nos tamanhos dos bicos
podem ser necessarias para melhorar as caracteristicas
da pulverizagéo.

Ao realizar a aplicacdo esteja seguro de que o0s
equipamentos e respectivos componentes estejam
limpos e nas melhores condi¢des. Limpe a linha de ar
comprimido para evitar contaminag¢des na tinta.

Pistola airless:

Presséo .............. 1800 — 2000 psi
Mangueira ......... ¥, de diametro interno
BicO ..c.ccevvennen. 0,011”-0,015"

Filtro ....cceeeenie malha 60

Pistola convencional:

Pistola ................ JGA 502/3 Devillbiss
Bico de fluido ..... FX
Capadear......... 704

Presséo de atomizagéo ... 50 psi
Presséo no tanque .... 30 psi

Trincha:
Usar trincha com 75 a 100 mm de largura.

Rolo:
Usar rolos de |a de carneiro ou de 1a sintética.

Limpeza dos equipamentos: Utilizar o Diluente Epoxi

Mistura:

Agite o conteldo de cada um dos componentes até
que os mesmos estejam homogéneos, se necessario
utilize agitador mecanico. Certifigue-se que nenhum
pigmento esteja retido no fundo da lata.

Adicione o componente B ao componente A, sempre
respeitando a relag@o de mistura. Agite a mistura até
sua completa homogeneizacdo. Somente apos 15
minutos da mistura, realize a diluicdo.

Precaucdes:

Indicamos sempre ao manusear e aplicar o produto,
utilizacdo de equipamentos de seguranca adequados,
como 6culos, mascaras e luvas.

INSTRUCOES PARA DESCARTE DAS EMBALAGENS

Descontamine a embalagem vazia, lavando-a com o mesmo solvente utilizado na limpeza dos equipamentos. Apds a descontaminagéo, envie
para reciclagem. Descarte o contelido e recipiente conforme as regulamentacdes vigentes.

As informacdes técnicas contidas nesta ficha técnica decorrem de dados compilados para sua orientagéo, e sédo baseados conforme a nossa
experiéncia e conhecimento. Assim, fatores como preparagdo de superficie e aplicacdo nem sempre estdo sob nosso controle e subordinam-se
a obediéncia das especificacdes estabelecidas, ressalvando-nos de qualquer responsabilidade relativa a rendimento, desempenho ou danos
de qualquer natureza. Este boletim esta sujeito a alteragfes sem aviso prévio.
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